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@ Burstendichtung 

Eine Burstendichtung mtt einem U-fdrmtg einen Kem 
umschlie&enden Drahtbundel ist von zwei zusammengef ug- 
ten Stutzringen umschlossen, wobei die beiden Stutzringe 
durch ein oder mehrera Klemmlippen zusammengehalten 
sind, die an dem einen Stutzring angebracht sind und dem 
zweiten Stutzring unter Efzeugung der Klemmkraft au&en- 
seitig umfassen. Dies ermoglicht eine schnelle und einfache 
Verbindung, die vorzugsweise durch einen EinroHvorgang 
(Walzvorgang) erreicht wird. 
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Die Erfindung betiifft eine Burstendichtung mit ei- 
nem U-fdrmig einem Kernring umschlieQenden Draht- 
bOndel^das in seinem gekrummten Abschnitt von einem 
ringfdrmigen geschlitzten Rohr gefaBt ist, wobei das 
Rohr yon zwei zu einem Gehause zusammengefugten 
Stutzringen beidseitig unter Spannung umschlossen ist, 
derart, daB eine erforderliche Klemmkraft von den ge- 
fugten Stutzringen fiber das Rohr auf das Drahtbundel 
aufgebracht wird. 

Eine derartige Anordnung ist in der Paten tanmeldung 
P 38 02 653 beschrieben, zu der diese Patentanmeldung 
ein Zusatz ist. Dieser Anmeldung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, eine Burstendichtung zu schaffen, die einfach zu 
befestigen ist und einen gleichbleibenden Prefidruck auf 
die Borsten gewahrleistet, wobei gleichzeitig eine stabi- 
le Aufh^gung und Fixierung erreicht werden soil. Da- 
bei wird der Vorteil erzielt, daB die Klemmung der Bur- 
sten von den zusammengefQgten Stuuringen ubemom- 
men wird. wahrend das die Borsten direkt umgebende 
ringformige geschlitzte Rohr lediglich den Schutz der 
Borsten gewahrleistet 

Aus der GB-14 17 969 ist eine Anordnung bekannt. 
bei der ein paralleles Borstenbundel an seinem befesti- 
gungsseitigen Ende von einer KJemmleiste umgeben ist. 
und die Klemmleiste zwischen zwei Fixierbacken arri- 
tiert ist. wobei diese beiden Fbderbacken miteinander 
vemietetsind. 

Ausgehend von diesen bekannten Anordnungen ist es 
Aufgabe der Erfindung eine gattungsgemaBe Vorrich- 
tung derart zu verbessern, daB eine moglichst einfache 
Montage unter gleichzeitiger Sicherstellung einer aus- 
reichenden Klemmkraft erzielt werden soil. 

Erf indungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch geldst. 
daB ein Stutzring uber dem Umfang verteilte Klemmlip- 
pen aufweist die den zweiten Stutzring unter Erzeugung 
der Klemmkraft auBenseitig umfassen. 

Diese Anordnung hat den Vorteil. daB das Zusam- 
menfiigen der beiden StOtzringe auf einfache Weise 
uber einen Einroll- bzw. Waizvorgang erfolgen kann 
wodurch einerseits eine schneUe und einfache Verbin- 
dung dieser Bauteile erzielbar ist. und andererseits kein 
Nacharbeiten nach der Kompletierung notwendig ist 
Femer ermoglicht diese Anordnung eine freie Wahl der 
Werkstoffe an beiden Stutzringen, wodurch eine indivi- 
duelle Anpassung an die ortlichen Gegebenheiten. z.B. 
an unterschiedliche Warmedehnungen moglich ist So- 
mit laBt sich durch die Erfindung vorteilhafterweise bei 
verbesserter. reproduzierbarer Qualitat eine kosten- 
gUnstig hergestellte Burstendichtung erreichen. 

Gegenuber mittels SchweiBen zusammengefugten 
Stutzringen tritt ferner der Vorteil auf. daB keine 
SchweiBnahtvorbereitung notwendig ist AuBerdem 
entfalJen sonst notwendige W§rmebehandlungen und 
SchweiBnahtkontroIlen nach dem SchweiBen. Und 
schlieBHch tritt kein SchweiBverzug auf. der ein Nachar- 
beiten der Bflrstendichtung erforderlich machen wurde. 

In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung weist 
der zweite Stutzring an seiner dem ersten Stutzring 
abgewandten Seite eine umlaufende konisch ausgebil- 
dete Abstiitzflache auf. an der sich die Kiemmlippen 
abstutzen. Durch diese Anordnung laBt sich ohne gro- 
Bere festigkeitsmindernde Verformungen der Kiemm- 
lippen eine ausreichende Klemmkraft der beiden Stfitz- 
ringe erzielen. 

Vorzugsweise ist eine umlaufende Klemmlippe vor- 
gesehen. was fertigungstechnisch besonders einfach 



auszufOhren ist Altemativ kdnnen mehrere beabstan- 
dete Kiemmlippen vorgesehen sein, wodurch die Um- 
fangsverminderung durch das nach innen Klappen der 
Kiemmlippen ausgeglichen werden kann. Dazu sind 
5 vorzugsweise zwischen den Kiemmlippen radiaJe Spalte 
vorgesehen. Vorzugsweise sind zwischen 3 und 10 beab- 
standete Kiemmlippen am Umfang der Burstendichtung 
angeordnet 

Eine weitere vorteilhafte Ausbildung der Erfindung 
10 sieht vor, daB sich der niederdruckseitige Stfitzring ra- 
dial nach innen bis kurz vor die mit dem DrahtbQndel in 
Kontakt stehende Dk:htfiache erstreckt Diese Anord- 
nung hat den Vorteil, daB die im Betrieb aufgrund von 
Druckunterschieden beidseits der Burstendichtung auf 
15 die Borsten wirkenden Druckkrafte zu keiner Verschie- 
bung des Drahtbundels fuhrt Die Gasdruckkrafte des 
Drahtbiindels kdnnen so durch den sich nach innen er- 
streckenden Stutzring abstutzen. 
Die Erfindung wird nachfolgend anhand der beige- 
20 fugten Zeichnung erlautert Diese zeigt einen Axial- 
schnitt durch die erfindungsgemaBe BQrstendichtung. 

Die Burstendichtung 1 besteht im wesentlichen aus 
zwei koaxial angeordneten Stutzringen 4 und 5, die an 
ihren Benihrungsseiten Aussparungen aufweisen, so 
25 daB zwischen ihnen ein im Querschnitt kreisformiger 
Ringraum 6 verbleibt In diesem ist ein radial ausgerich- 
tetes U-formig angeordnetes Drahtbandel 2 ange- 
bracht, das im Bereich des Ringraumes 6 einen im Quer- 
schnitt ebenfalls kreisformigen Kernring 8 umschlieBt 
30 Im Bereich der UmschlieBung des Kernringes 8 ist das 
DrahtbQndel 2 femer von einem geschlitzten Rohr 3 
umgeben, an dessen Kontur der Ringraum 6 angepaBt 
ist Die Aufbringung der erforderlichen Klemmkraft auf 
das geschlitzte Rohr 3 und das Zusammenhalten der 
35 Stutzringe 4 und 5 geschieht durch die Klemmlippe 7. 
die sich auf einer konisch ausgebildeten Abstfitzflache 
10 des anderen Stutzringes abstfitzt Dabei kdnnen ein 
Oder mehrere am Umfang verteilte Kiemmlippen 7 vor- 
gesehen sein. 

40 Die gesamte BQrstendichtung 1 ist im Gehause 11 
dadurch befestigt daB das Gehause 11 ein an die Form 
der Stutzringe 4 und 5 angepaBten Absatz aufweist und 
in der anderen Axialrichtung uber ein oder mehrere 
Sicherungsringe 12 fwiert ist Der niederdruckseitige 
45 Stutzring, im dargestellten Beispiel sei dies der Stutz- 
ring 5, erstreckt sich in radialer Richtung bis fast zur 
Dichtflache 13 hin, wodurch eine durch die Gasdruck- 
krafte bedingte Verformung des Drahtbundels 2 verhin- 
dert werden kann. 
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PatentansprQche 

1. Burstendichtung mit einem U-formig einen 
Kernring umschlieBenden Drahtbundel. das in sei- 
nem gekrummten Abschnitt von einem ringfdrmi- 
gen geschlitzten Rohr gefaBt ist, wobei das Rohr 
von zwei zu einem Gehause zusammengefugten 
Stutzringen beidseitig unter Spannung umschlos- 
sen ist. derart, daB eine erforderliche Klemmkraft 
von den gefugten Stutzringen uber das Rohr auf 
das Drahtbundel aufgebracht wird nach Patent - 
(Patentanmeldung P 3802 653X dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Stutzring (5) fiber dem Umfang 
verteilte Kiemmlippen (7) aufweist, die den zweiten 
Stfitzring (4) unter Erzeugung der Klemmkraft au- 
Benseitig umfassen. 

2. Burstendichtung nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB der zweite Stutzring (4) an seiner 
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dem ersten Stutzring (5) abgewandten Seite eine 
umlaufende konisch ausgebildete Abstutzflache 
(10) aufweist, an der sich die Klemmlippen (7) ab- 
statzen. 

3. Burstendichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine umlaufende Klemmlippe (7) 
vorgesehen ist 

4. Burstendichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB 3 bis 10 regelm^Big am Umfang 
der Stutzringe (43) beabstandete Klemmlippen (7) 
vorgesehen sind. 

5. Burstendichtung nach einem der vorhergehen* 
den Anspruche, dadurch gekennzetchnet, daB die 
IClemmlippen (7) mittels eines Walzvorganges posi- 
tioniert werden. 
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BASIC-ABSTRACT: 

The brush seal has a U-shaped wire tuft surrounding the 
core ring and held in 



its curved section by a ring shaped slit tube which is 

enclosed either side 

under tension by two support rings combined into a housing. 
One support ring 

(5) has clamping lip (7) spread out over the circumference 
and embracing on the 

outside the second support ring (4) to produce the clamping 
force . 

The second support ring (4) can have on its side remote 
from the first support 

ring a circumferential conical support face (10) on which 

the clamping lips are 

supported. 

ADVANTAGE - The two support rings can be brought together 
easily by a rolling 

process to achieve a simple rapid connection. 
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